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| - LE PRODUIT

.1 GENERALITES

Le métal étiré ( ou métal déployé ) est une structure métallique obtenue par procédé
de déployage , appliqué a une tdle dans laquelle des ouvertures sont créées par
cisaillage et étirement du métal.

La combinaison des différents parameétres :

. forme et dimensions du couteau

. réglage de la profondeur de pénétration de I'outil dans la téle

. avance de la téle entre chaque cycle

donne naissance a une grille spécifigue composée d’éléments répétitifs dont l'unité
est appelé maille .

Chaque maille est délimitée par des nceuds .

[.2 DEFINITION GEOMETRIQUE DE LA MAILLE

On définit la maille par :

- lalongue diagonale (LD )
entraxe mesuré dans le sens de cisaillage du métal
- la courte diagonale (CD)
entraxe mesuré dans le sens de I'étirement du métal
- lalargeur de laniere (av)
dimension correspondant a I'avance de la téle entre chaque cycle
- I'épaisseur (sp)
mesure qui correspond a I'épaisseur de la tble

De ces parameétres de fabrication découlent des caractéristiqgue complémentaires,
utiles au prescripteur pour le choix du produit et de sa mise en ceuvre :

- I'épaisseur apparente
Epaisseur hors tout du métal étiré ( cette caractéristigue d’encombrement est utile
pour définir le cadre éventuel ...)
Pour des besoins particuliers, il est possible d’aplatir le métal étiré pour ramener
son épaisseur finale a celle de la matiere premiere.

- le taux d’ouverture ( ou pourcentage de vide )
Si on veut un fort taux d’ouverture, on choisira une grande dimension CD par
rapport a une dimension LD donnée et une petite laniére. Inversement, si on
recherche un faible pourcentage de vide, on retiendra un produit avec une laniere
large proportionnellement aux dimensions de la maille.
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@ Déployage de la tole

tole pleine

@ Dimensions d’une maille

sp = (e) épaisseur
av = () largeur de laniére

@ Dimensions d’ouverture
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@ Epaisseur apparente du
métal déployé

© Métal déployé aplati

(@ Technique d’aplatissage




La “"transparence” obtenue est relative et fonction de l'incidence de vue ( angle de
vue ). Elle est caractérisée par 3 parametres :

- le vide frontal t
pourcentage de vide évalué par projection orthogonale sur un plan paralléle au
plan de la feuille de métal étiré

- le vide maximum tm
taux d’ouverture rapporté a l'unité de surface de la feuille de métal étiré

- angle d'occultation a
angle de vue a partir duquel la “"transparence” (1evient nulle.

[.3 DEFINITION DU PANNEAU DE METAL ETIRE

Pour définir correctement un panneau, il faut indiquer, en plus de sa longueur et
largeur, l'orientation de la maille par rapport au format.

Nous préconisons de faire précéder la dimension paralléle & la longue diagonale par
HLDH

Exemple :
LD2000 x 1000 mm
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.4 DECOUPES

La dimension LD correspond a la largeur de la matiére premiére correspondant, soit
a une largeur commerciale, soit a une largeur sur mesure.

La dimension CD se découpe sur la machine a déployer selon le besoin. Donc, cette
coupe est, systématiguement, une coupe sur nceuds. La dimension CD est
naturellement un multiple de la moitié de la courte diagonale.

Les découpes ( re-cisaillage ) aprés déployage sont possibles, avec coupes sur
nceuds ou non.

Pour certaines mailles, il est également possible de préserver des bandes pleines
lors de I'élaboration du métal étiré, mais seulement sur les cotés // CD.

[.5 TOLERANCES DE FABRICATIONS

La tolérance sur les dimensions extérieures des panneaux de métal étiré, obtenues
sur machine, sont relativement larges, compte tenu des tolérances rattachées a la
matiére premiére ( épaisseur, largeur de bobine et caractéristiques mecaniques ).

Pour palier cet inconvénient, il faut re-cisailler les cotes extérieures. Par cette
opération, on rameéne la tolérance a +/- 3 mm.

Le re-cisaillage n’est, cependant, envisageable que pour les mailles a relativement

faible relief. Les maille fortement “persiennées”, comme 200 x 65 ou 200 x 75 ne
sont pas re-cisaillables.
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FABRICATION SUR DEMANDE

@ Bord plein au
paralléle a DL

@® Bord plein a la fin
paralléle a DL

(® Bords plein au début et a la fin
paralléles a DL

@ Coupes pleine maille
sur DL

sur DL
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@ Coupes
pleine maille
sur DC

@ Coupes
sur nceuds
sur DC

(@ Découpes spéciales au plasma

EFFETS INDESIRABLES RESULTANT DU
DEPLOYAGE ET POUVANT ETRE CORRIGES
PAR OPERATIONS DE REPRISE

(@ Déformation de la bande
de métal déployé




Il - BRISE SOLEIL

Pour réduire I'effet de serre, il est possible de réaliser des brise soleil grace a des
panneaux de métal étiré a maille persienne.

Les brise soleil peuvent étre disposés soit verticalement, soit horizontalement ou
encore dans une position oblique, suivant la fonction et I'esthétique recherchées.

Dans chaque situation, on pourra choisir la maille la mieux adaptée dans la gamme
PROSO et l'orienter de fagon a obtenir le résultat voulu.

1.1 BRISE SOLEIL HORIZONTAL

La maille persienne posée horizontalement, orientée en opposition aux r}%‘)né dy
soleil, permet de créer une zone d’'ombre, sans se couper de 'éclairage nature

Dans ce cas, la vue sur I'extérieur est complétement préservée. / I \
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1.2 BRISE SOLEIL VERTICAL

La maille persienne posée verticalement, donne sensiblement le méme résultat
gu’une pose horizontale quant a la protection solaire, sauf que, dans le cas présent,
la vue est occultée.
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[1.3 BRISE SOLEIL OBLIQUE

Compromis entre les deux solutions précédentes, la disposition inclinée de la maille
persienne permet de bien se protéger du soleil, avec un minimum de surface de brise
soleil, tout en conservant une vue vers 'extérieur optimale.
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Il — PAREMENT

La plupart des batiments comportent des équipements fonctionnels extérieurs qui ont
tendance a dénaturer leur caractere architectural.

Pour masquer ces équipements, la solution du métal étirée PROSO est judicieux. En

effet, on peut, ainsi, occulter a la vue, tout objet inesthétique, avec un moindre souci
de prise au vent.

IV — LES MATIERES

Les produits PROSO sont fabriqués :

- en acier

- en acier galvanisé sendzimir ( tdle galvanisée a froid avant transformation )

- en aluminium

V — LES TRAITEMENTS DE SURFACE

Les produits PROSO peuvent subir des traitements de surface, dans un but
esthétique ou dans un but de protection contre la corrosion.

Les différents traitements réalisables sont :
- thermolaguage epoxy ou polyester, avec teinte dans la gamme RAL
- galvanisation a chaud
Limite de dimensions : LD2000 x 3000 mm
- anodisation teinte naturelle

Limite de dimensions : 1500 x 6000 mm  ( orientation de maille indifférente )

VI — MISE EN OEUVRE

Les panneaux de métal étiré PROSO peuvent étre mis en ceuvre, sans ou avec un
encadrement, fixés a une structure.
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Certaines mailles sont réalisables avec une ou deux bordures pleines, utiles pour
rigidifier, sans rapporter de profilé(s) sur le(s) bord(s) en question.

Types Mailles

2 bordures pleines FILS/5 FILS/21
1 bordure pleine

(' suivant I'orientation du schéma uniquement ) 115 x40 62,5 x 20

PRIVACY AMBASCIATA

Sans bordures possibles Toutes les autres mailles

VI — ENCADREMENT
Il'y a plusieurs manieres de réaliser le cadre

Cadre apparent aprés montage

Corniere simple

Corniere double
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Profilé U :

Cadre masqué aprés montage

Corniéere simple
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ANNEXE |

EPAISSEURY APPARENTES EV % ViDE

REFERENCE | MAILLE POIDS ACIER |POIDS ALU  |EP.APP/%VIDE
200x75(80)x24x3 14,1 4,7 36 mm
200x78(80)x24x2 9,4 3,2
200x78(80)x24x1,5 7.1 2.4 40 % env
200x65(72)x20,6x3 14,0 4,66 32 mm
200x65(72)x20,6x2 9,3 31

0,
200x65(72)x20,6x1,5 7.2 2.4 42 % env
115x40(48)x20x3 19,3 6,4 17,5 mm
115x40(48)x20x2 12,8 4,2
115x40(48)x20x1,5 9,7 3,2 16,5 % env
62,5x20(25,5)x9,1x2 11,0 3,6 11,9 mm
62,5x20(25,5)x9,1x1,5 8,2 2,7 28,5% env

AMBASCIATA |110x40(52)x24x3 21,1 7,0 18,5 mm

AMBASCIATA |110x40(52)x24x2 14,1 4,7

AMBASCIATA |110x40(52)x24x1,5 10,6 3,6 7,5 % env

PRIVACY 62,5x20(28)x14x2 15,6 5,2 8,7 mm

PRIVACY 62,5x20(28)x14x2 11,7 3,9 0%
76x31(35)x11x2 10,2 3,4 15,2 mm
76x31(35)x11x2 7,8 2,6 37 % env

FILS/21 45x15(13,4)x5x3 17,5 6,0 7,9 mm

FILS/21 45x15(13,4)x5x3 11,6 4,0

FILS/21 45x15(13,4)x5x3 8,8 3,0 23 % env

FILS/5 62,5x20x7,5x3 18,0 6,0 11,5 mm

FILS/5 62,5x20x7,5x2 12,0 4,0

FILS/5 62,5x20x7,5x1,5 9,0 3,0 25 % env
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EXEMPLES
D APPLICATIONS



AUVENT ( ADRIA — Quimper )
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AUVENT - ADRTA QUIMPER
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BANDEAU - ADRIA QUIMPER
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ECRAN ( LA BOULANGERE
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LA BOULANGERE
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BRISE SOLEIL ( SALSE )




BRISE SOLEIL - SALSE
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BRISE SOLEIL ( BRESSE BLEU )
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BRISE SOLEIL - BRESSE BLEU
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FACADE ( ASERTI)

_“__:“.T___._.__h.-...hnﬂ

i
L]

et
()

DIO0(
_,.__n.;__—

-.:.___m

COBBOOL(

A.n__ﬁ_#

24/24



)
vowowoo
JeOHOHORG

S <S>

ol

FACADE - ASERTI

T IT

25/25




ECRAN ( UGC — Mondeville )
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UGC - MONDEVILLE
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